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CERÁMICA

MADERA

PROCESO 
MECÁNICO

MATERIALES

PROCESO 
MADURACIÓN

RETROEXCAVADOR, 
BULDOCER

EXTRACCIÓN

HOMOGENIZAR

 TRANSFORMACIÓN

METEORIZACIÓN

MOLINOS, 
DESINTEGRADORES, 

LAMINADORES 
EXTRUSIÓN

Preparación

TALA
SIERRA 

MECÁNICA

PODATRANSPORTE

DESCORTEZADO
CADENA DE 

RODILLO

SECADO

FIQUE Y PAJA

CORTADO DESFIBRADO

LAVADOESCARMENADO

TINTURADO HILADO

PROVEDORES 
MATERIA PRIMA 

PROVEDORES 
MATERIA PRIMA 

PROVEDORES 
MATERIA PRIMA 

TRANSPORTE 
VOLQUETAS

PREPARACIÓN DE 
PASTAS

ELABORACIÓN DE 
MOLDES DE YESO

PREPARACIÓN DE 
ENGOBES Y 
COLORES

PREPARACIÓN DE 
ESMALTES.

MODELADO MODELADO A MANO

PREPARACIÓN 
DE MATERIA 

PRIMA E 
INSUMOS

MODELADO A CONA
MODELADO A  

PELLIZCO

MODELADO A  
ROLLO

TORNEADO TORNO DE ALFARERO

VACIADO O COLADO

PULIDO SECADO DECORADO

ESMALTADO COCCIÓN
ALMACENAR 
PRODUCTO 
TERMINADO

TALLER DE 
ARTESANO MADERAS

TALLER DE 
ARTESANO CERÁMICA

DISEÑO ARTEFACTUAL

DISEÑO ARTEFACTUAL

CÁLCULO DIMENSIONES 
APROXIMADAS DE LA CANTIDAD 

DE MADERA A UTILIZAR

CORTE DE LAS 
PIEZASCEPILLADO

TALLADO

ENSAMBLADO PEGADO

ACABADOS

TALLER DE 
ARTESANO TEJIDOS

TORNEADO

DISEÑO ARTEFACTUAL

DISEÑO ARTEFACTUAL

HILADO O SACAR PUNTA
TEJER CON LA 

TÉCNICA DE ROLLO

TEJIDO ESPIRAL 
CON ALMA DE PAJA

REMATE

PELUQUEADO

DISTRIBUCIÓN-COMERCIALIZACIÓN 
PUNTOS DE VENTA

OBTENCIÓN 
PRODUCTO FINAL

PLATAFORMA 
VIRTUAL DE 
ARTESANOS

TRANSPORTE

EMBALAJE

EVITAR LA GENERACIÓN DE 
DESECHOS SÓLIDOS COMO 

EMPAQUES 

USO CONSUMO

APROPIACIÓN E 
INSTALACIÓN EN EL 

CONTEXTO

EVITAR FUENTES DE 
ENERGÍA DIFERENTES A 

LA HUMANA

SERCICIO AL CLIENTE

CONSUMIR PRODUCTO 
EN EL CONTEXTO 

TRAYECTO NUEVAS 
EXPERIENCIAS EN EL 

USUARIO

IMPACTO AMBIENTAL

RECICLAR MATERIAL 
DAÑADO O 

DESGASTADO (MADERA)

EVITAR LA GENERACIÓN 
DE EMPAQUES 
INNECESARIOS

PROMOVER RECICLAJE 
POR PARTE DEL 

CLIENTE
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